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h∶觥 |品♀奇省    脊讠诘、斑点等异常;
3方孔不得有孔塞,孔内毛边小干O~1O rn rn;
4.弯曲,6P以上不得超过O.1O m rn;
5.公母模偏移不得超过O 1O rn rn,滑块偏移不可连齿;
6.核对样枢不可组立异常或错误,不得有包风缺料,油污杂质及变形
7顶针位凸出不可超出平面,下陷小于O.15rn rn;
8.塑胶不可严重缩水,表面保持光滑;

|检验规菹
9弹片及垂直毛边小于O.1O rn|'n,
弹片不得上翅《俗称爆牙)∶

1O.穿端子推入手感顺畅;
11.穿端子拔出力:O.8OKC/f(M|N);
12~本产品使用的物料及制程须符合:

W|— PZ-142 HSF技 术标准管控要求
ZX13.进胶】点凸起高度为O.O8rnm MA× ∶
14.▲为重∫点检验尺寸
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11502H0O-NP— HF LCP,∪ L94∨ -0

11502H0O-NPA— HF LCP,∪ L94∨-0
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